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1. Précaution de sécurité

S'il vous plait, lire avec soin ce mode d'emplgpaitticulierement concernant les précautions de
sécurité suivantes.

Montage et utilisation ne doivent étre fait que gapersonnel formé, également mettre hors
tension, retirer la prise secteur et attendrertutes avant toute installation

Ce produit est prévue pour un usage avec un typeadfine a coudre et ne doit pas étre utilisé
pour d'autres applications

Utilise uniguement la tension d'alimentation dééigar la plaque signalétique du moteur MA et de
la boite de contrdle avec un écart maximum de + @Q %

Attention : Si la boite de contréle est en 220 V,ABYP ne pas la connecter sur une alimentation en
380V, autrement une erreur apparait et les LER densole clignote continuellement, Si cela
arrive, SVP mettre immédiatement hors tension gfi@éla tension d'alimentation. Une
alimentation en 380 V pour une durée supérieumanites peut endommager les fusibles (F1, F2)
de la carte mére et détruite les condensateurs@igijue (C4, C5) de la carte d'alimentation et
méme mettre en danger la sécurité des personnes,

Pour ne pas avoir d'opération anormale, gardemléyit éloigné des machines hautes fréquences
Ne pas utiliser sous les rayons solaires, a |'extéet dans une salle ou la température est fupéri
a 45° ou inférieur a 5° C

Ne pas utiliser a proximité d'une source de chatBatmosphére humide ou avec un taux
d'humidité inférieur a 30% ou supérieure a 95%

Ne pas utiliser en atmosphére poussiéreuse, gazdusster a I'écart de matiére corrosive

Ne pas appliquer d'objet lourd ou un effort exdessi le cordon d'alimentation, ne pas le plier ou
tirer dessus,

Le cordon d'alimentation doit étre a plus de 3 ettadcourroie trapézoidale et de la poulie

Pour prévenir les interférences d'électricité gtatiet fuite du courant, tous les raccordemerds a |
terre doivent étre réalisés correctement,

Lors de la premiere mise en route de la machirlésartla vitesse lente pour travailler et vérifier
sens correct de rotation

Pendant le travail de la machine, ne pas touchepices mobiles

Toutes les pieces mobiles, doivent avoir un digffak protection pour éviter d'étre en contactcave
le corps ou l'insertion d'objets

L'entretien et la réparation doivent étre réaliz@sdes techniciens formés a cet usage, toutes les
pieces détachées pour la réparation doivent atd@@prouveés ou livrées par le fournisseur.

Ne pas utiliser d'objet pour forcer ou faire le\gar le produit



Pictogrammes de Danger et de précaution

Ce pictogramme dans le manuel signale un risquedesdsure personnel ou risque
& d’endommager la machine

A Ce pictogramme signale un risque électrique

Limite de la garantie

La période de garantie de ce produit est de 1larta de la date d’achat ou de 18 mois aprés la
date de fabrication

Détail concernant la garantie

Tous les problemes pendant la période de garamiereserve d’'une utilisation normale et en
conformité avec ce manuel, sont pris en chargefsaiss Les réparations seront facturés dans les
cas ci-dessous méme pendant la période de garantie

1. Utilisation inapproprié : mauvais raccordemdatgique, mauvaise utilisation, démontage,
réparation, modification par du personnel incompigteu usage sans précaution, ou utilisation en
dehors des caractéristiques du produit. Insertiobjeks ou de liquide a l'intérieur du produit.

2. Dommage par le feu, tremblement de terre, teepp@ndation, corrosion saline, moisissure,
tension d’alimentation anormale et toutes autresrdages par désastres naturels ou par un
environnement inapproprié.

3. Chute apres lI'achat, ou dommage pendant la mkatipn par le client (ou par le transporteur du
client)

Note : Nous faisons notre maximum dans les tedesfabrication pour assurer la qualité et
fiabilité du produit. Mais il est possible que I@g@uit peut é&tre endommagé en raison
d’interférence magnétique externe ou d’électristaique ou alimentation électrique bruitée ou
instable, pour ces raisons le dispositif de miketarre doit étre raccordé avec soin sur ce ptadui
il est également recommandé d’installer un disgagtsécurité (comme un disjoncteur de courant
résiduel)



2. Montage

Montage du moteur MA

a). Montage du moteur et de la
boite de contrble sous la table

b). Raccorder la pédale aveg c). Monter la courroie entre le
le contrbleur de vitesse moteur et le volant, puis régler
la tension approprié
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Montage du synchronisateur
Uman | Attention
-3 Hexagonale A?_\‘ Par mesure de sécurité, mettre

fﬁ%

‘ H Butée

Vers la boite de controle —}Q

hors tension et retirer la prise
secteur avant de faire le réglage
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Réglage du synchronisateur (SVP retirer en prelmiearter)

Position haute de l'aiguille : Tourner le volanupatteindre la position mécanique du point hay
de l'aiguille et tourner le disque (A) pour aligrierpoint rouge avec le repéere rouge sur le carte
du roulement.

Position basse de l'aiguille : Tourner le volantipatteindre la position mécanique du point bag
I'aiguille et tourner le disque (B) pour alignerdeint bleu avec le repére rouge sur le carter de
roulement.

Note : Les instructions ci-dessus correspondemt i@glage standard. Si vous pensez que la
position n'est pas correcte, réaliser par vous-mémeeglage fin.

Monter le synchronisateur sur le moyeu
du volant et introduire la rainure d’arrét

Vis de montage

dans la butée de la machine et serrer les

deux vis hexagonales du roteur du Carter du roulement
synchronisateur, et puis raccorder le
cable du synchronisateur a la boite de
controle.

Note : Le type de butée et sa position
peuvent varié en fonction des modeéles|de

Disgue (&)

Disgue (B)

machines.

Réglage de I'unité de contrble de vitesse

Par mesure de sécurité, Composants de l'unité de contréle de vitesse :
& mettre hors tension et retirerA : Ressort de réglage de la force d’appui vensala
la prise secteur avant de | B : Ecrou de réglage de la force d’appui vers ikaer
faire le réglage C : Levier de pédale
D : Rotule de la tringle de pédale

~—+




Type de Résultat du réglage

réglage -
glag Diminue Augmente
1 | Réglage force Déplacer le ressort vers la
d’appui vers droite = augmente I'effort
I'avant Déplacer le ressort vers la

droite = diminue I'effort

2 | Réglage force @
d’appui vers Tourner 'écrou E =

l'arriere augmente I'effort

Tourner I'écrou E E =

diminue I'effort

- 3
3 | Réglage de la Rotule fixé sur la droite = Diminue A Augmente
course dela augmente le mouvement
pédale Rotule fixé sur la gauche =

diminue le mouvement

3. Branchement de I'alimentation et de la terre
Monophasé (AC 220)

1. Le fil jaune/vert correspond au fil de terresehs raccordement doit étre
& réalisé avec soin.

Mono phase ( AC220V) i
I manon

! e Fil bleu
E OFR F i Fil jaune / vert (tems)

Yers boite de contrile

Tri phasé (AC38OVY) B R
%J_\/‘_lj — — ERI s
g |[OF ]3 ---------- Filbleu —a— T
L — 3 . |

N . = i
vers boite de controle :I—_ Fil jaune | vert (terre)




Quand de multiple moteurs 1 x 220 V sont connesiésine alimentation en 3 x 220V, s’assurer de
bien équilibrer chaque phase R, S, T, voir le s@suivant :

PE

Comment raccorder un moteur 1 x 220 V sur une afaimn en 3 x 380 V

Attention : obligation d'aveir un point neutre |
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L1 L1 L1
Point Neutre
= '|' = - T PE
3 L3 L3
Dispositif de terre
= | b 220N 1o 220V 1 220V
Motor Motor Mator

Attention : Si I'alimentation ne comporte pas dénpde neutre, ce type de moteur en
& 1 x 20 V n’est pas compatible avec ce branchen&ihtous plait demander a votre
fournisseur de vous proposer un moteur servo eB&N.




4. Tableau de commande

Apres la mise sous tension les L&Ms®, ©,
O clignotent et tourne dans le sens des

aiguilles d’'une montre ou en sens inverse ?
fois pour indiquer le sens de rotation du
moteur, puis les 4 leds clignotent ensembile
fois pour confirmer le bon fonctionnement

Touches de fonction du tableau de commande
© Bouton de réglage de la vitesse

Tourner le bouton dans le sens inverse des aiguill
d’'un montre : diminue la vitesse

Dans le sens inverse : augmente la vitesse

® Led de mise sous tension

Sous tension, Led allumé

Hors tension, Led éteinte

©Point d’'arrét de départ

Led allumé = fonction active / Led éteinte = fopati
inactive

® Point d’arrét de fin

Led allumé = fonction active / Led éteinte = fopati
inactive

» ® Démarrage lent

Appuyer sur la touche, Led allumé = fonction acti
Appuyer sur la touche, Led éteinte = fonction
inactive

des leds

Retrouver les paramétres usine :

Lorsque la boite de contréle nécessite d’'étre tiéligé aux parameétres d’'usine par défaut, suivre

les instructions suivantes :

6,6
\%{5 =f- Hise sous tension

Appuger g maimtanir

Apres réinitialisation les Le@®,®,0, ©

clignotent ensemble 4 fois pour indiquer la fir
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Modifier le sens de rotation du moteur :

E Apres modification du sens de rotation, confirmatie
u + MEe=gous tenaon ] ) .
ﬂ_..g i la direction est donnée par les 4 L&Is®, ©, O.

L™~ gl e A "7 Dansle sens des

:-" Ty : e | | E i : . . f

I:’:J' x"l::} R ,-I:::' by o I::}"fﬁ‘ o aiguilles d’une

ey ol L - Uienel i ! montre
el ‘?‘““' ol 1';=,'““-‘: = g’ Danslesensinverse
d 1'"[;*} I::}wh g . xl::ﬁ "“l'“‘ des aiguilles d’une
o 1, W s .75 montre

5. Liste des codes d’erreurs

Code d’erreur du tableau de commande :
1. Lorsque le fonctionnement de la boite de
contrble est mauvais ou anormal, un messgs

)

d’erreur est signalé par le clignotement de
Leds©, ©, ©, ® du tableau de commande
voir la liste ci-dessous).

2. Réparation et maintenance doivent étre

réalisé par des techniciens spécialement

formés




Clignotement

Code
du tableau de Cause du probléme Condition et solution
d’erreur
commande
Machine et moteur doivent étre arrétés
?‘i"" sl 1. Erreur détectée par le module d’alimentatior| Veérifier le module d’alimentation
i 1
'r h i Erreur.1 2. Sur intensité anormale Vérifier le circuit de protection contre les suteinsité
i 'l
== de la carte d’alimentation
1. Ala mise sous tension détection d'une Machine et moteur doivent étre arrétés
surtension Vérifier la source d’alimentation AC
2_ Raccorder sur une mauvaise source * Si la boite de contrdle est 220 V AC, ne pas
d’alimentation AC utiliser une tension de 380 V AC, autrement les
3. Résistance bloc aluminium pour le frein Leds du tableau de commande clignoteront en
|I=—=—===-= 1
1 i
! w “_':': défectueuse ou coupure du fusible F1 de la| permanence 2 s aprés la mise sous tension. Si la
]
R : . _— .
i i -“'IL carte d’alimentation source d'alimention persiste en 380 V AC, les
(" o Erreur.4
condensateurs électrolytiques exploseront aprés un
certain temps et provoque la destruction des
fusibles (F1, F2)
de la carte mére.
Vérifier I'alimentation
Vérifier la résistance bloc aluminium et le fusibie
de la carte d’alimentation
b e = 1. Ala mises sous tension détection d’une sous| Machine et moteur doivent étre arrétés
1 =1
"r . H Erreur.5 tension Veérifier la source d’alimentation AC
(. L
£ i
P _/!‘I-., 2. Raccordement sur une mauvaise source | Vérifier la carte d’alimentation
d’alimentation
» . 1. Mauvais branchement de la prise moteur Machine et moteur doivent étre arrétés
opm o =
i L “L 2. Signal d’erreur du synchronisateur (senseur) | Vérifier le moteur ou la prise de raccordement
| i Erreur. 7
i &, ™ *." 3. Machine bloquée ou objet bloquant la poulie | Vérifier le synchronisateur (senseur) et son signal
[ o
moteur Vérifier la machine et si un objet ne bloque pas la
4. Epaisseur a coudre trop épaisse poulie ou si la machine tourne librement
I=—=—=-==-= 1
| L
i ]
N, ! Message d'erreur entre la boite de contréle et | Machine et moteur doivent étre arrétés
i Bl Erreur. 8
1

l'interface CPU

Vérifier la boite de controle




1. Electro aimant de la machine en court circuit | Le moteur peut continuer a tourner, mais tous les
" 2. Transistors de puissance de la carte mére signaux de sortie et dessin de la boite de contrdle
e~ Ity |
1 ) . .
i N, “1 défectueux seront inactives
L ! Erreur. 9
E .:;.: Vérifier les electro aimants de la machin ou laeual
——— i
de résistance (valeur inférieur a 2 Ohm)
Vérifier les transistors de puissance en rappa@tav
les électros aimant
b e ks e il Si le parameétre [121.ANU] est sur ON, mais que| Machine et moteur doivent étre arrétés
H \
{ } 4 i le moteur ne regoit pas le signal de position Vérifier le signal de position haute du synchrotésa
| fJ: Erreur. 11
,}’_!’;\__ | haute de l'aiguille a la mise sous tension. Veérifier la boite de controle
Vérifier la machine et si un objet ne bloque pas la
poulie ou si la machine tourne librement
==, A la mise sous tension, aucune détection de Passage automatique en mode moteur a embrayage
P = Erreur. 12
BN signal en provenance du synchronisateur, ou le | Vérifier le synchronisateur et son branchement
i 1
- B, synchronisateur n'est pas connecté.
}‘L ey ynchronisat ‘est p té
Irj;.';' ""*“-f 1. Contacteur de sécurité défectueux ou mal Moteur arrété
1= h
i N, b connecté Vérifier le contact de sécurité
L [ H Erreur. 16
(A, ¥ 2. Réglage du parametre [075.SFM] Vérifier le réglage du parameétre [075.SFM] et sa
incompatible avec modéle de machine. compatibilité avec contact de sécurité de la machin
Si vous souhaitez un support technique, SVP contaetvotre distributeur ou visiter notre site web a wvw.hohsing.com




